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I. Нормативно-правовые основания разработки программы

Нормативную основу разработки образовательной программы составляет: 

- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской

Федерации»;

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации (Минобрнауки России)

от 18 апреля 2013 г. №292 г. Москва «Об утверждении Порядка организации и

осуществления образовательной деятельности по основным программам

профессионального обучения»;

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 июля 2013 г. №513

«Об утверждении перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым

осуществляется профессиональное обучение»;

- Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября

2013 г. №701н «Об утверждении Профессионального стандарта Сварщик» (рег.№14);

- Приказ Минтруда России от 9 апреля 2018 г. №215 «О внесении изменений в некоторые

выпуски Единого тарифно-квалификационного справочника и профессий рабочих»;

- Приказ Минпросвещения России от 25 апреля 2019 г. №208 «О внесении изменений в

Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется

профессиональное обучение, утвержденный приказом Министерства образования и науки

Российской Федерации от 2 июля 2013г. №513».

II. Общая характеристика программы
 В программу включены: пояснительная записка, квалификационная 

характеристика, учебный план, программы по предметам специального и 

общетехнического курсов, по практическому обучению для подготовки новых рабочих. В 

конце программы приведен список литературы. 

Учебный план включает теоретическое и практическое занятие.

Практическое обучение предполагает приобретение первоначальных умений в мастерских 

учебного заведения и освоение навыков в условиях производства на производственной 

практике.  

Производственное обучение направлено на освоение эффективной организации 

труда, использование достижений научно-технического прогресса на рабочем месте, 

освоение профессиональных умений и навыков и мер по экономии материалов и энергии. 

В процессе производственного обучения особое внимание должно быть обращено 

на необходимость усвоения и выполнения всех требований и правил безопасности труда. 

К концу обучения каждый обучающийся должен уметь самостоятельно выполнять 



все виды работ, предусмотренные квалификационной характеристикой, в соответствии с 

техническими условиями и нормами, установленными на предприятии.  

         Программа, обучения рабочих, содержит то количество материала, которое 

необходимо для получения технических знаний и профессиональных навыков, 

отвечающих качественному и безопасному исполнению рабочей деятельности по 

профессии Сварщик дуговой сварки плавящимся покрытым электродом и нормам 

квалификационной характеристики. 

      Программа подготовки, переподготовки и повышения квалификации по профессиям 

рабочих, должностям служащих направлена на обучение лиц, уже имеющих профессию 

рабочего, профессии рабочих или должность служащего, должности служащих Сварщик 

дуговой сварки плавящимся покрытым электродом в целях последовательного 

совершенствования профессиональных знаний, умений и навыков по имеющейся 

профессии рабочего или имеющейся должности служащего без повышения 

образовательного уровня. Программа предназначена для индивидуальной или групповой 

подготовки рабочих по профессии «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом».   

Программа разработана в соответствии со: 

 - спецификацией стандарта компетенции 10 WSI «Сварочные технологии» 

(WorldSkillsStandardsSpecifications) от 2017 г. (секции 1. Организация работы, 2. 

Технологии подготовки и сборки, 3. Сварочные материалы, 4.Технология MMAW (111) и 

GMAW (135). - профессиональным стандартом «Сварщик» (утвержденного приказом 

Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 

701н) (трудовые функции А/01.2 Проведение подготовительных и сборочных операций 

перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки, А/03.2 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей 

неответственных конструкций, А/05.2 Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением простых деталей неответственных конструкций); 

          Лицам, прошедшим соответствующее обучение в полном объеме и 

получившим положительную оценку на итоговой аттестации, выдается документ о 

квалификации – СВИДЕТЕЛЬСТВО о профессии рабочего, должности служащего 

«Сварщик дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» и копия протокола.  

Квалификационные характеристики профессиональной деятельности «СВАРЩИК 

2-ого уровня» 

 Выписка из профессионального стандарта «Сварщик» (утверждённый Приказом 

Министерства труда и социальной защиты РФ от 28 ноября 2013 г. N 701н) 

 

     

код  наименование  
уровень 

квалификации 
наименование  код  

уровень 

(подуровень) 

квалификации 

А  

Подготовка, 

сборка, 

сварка 

и зачистка 

после сварки 

2  

Проведение подготовительных и 

сборочных операций перед сваркой 

и зачистка сварных швов после 

сварки 

А/01.2  2 

http://svarshikov.ru/


сварных 

швов 

элементов 

конструкции 

(изделий, 

узлов, 

деталей) 

А 

Подготовка, 

сборка, 

сварка 

и зачистка 

после сварки 

сварных 

швов 

элементов 

конструкции 

(изделий, 

узлов, 

деталей) 

2 

Ручная дуговая сварка (наплавка) 

плавящимся покрытым электродом 

(РД) простых деталей не 

ответственных конструкций 

А/03.2 2 

 

  

      

«СВАРЩИК 3-ого уровня» 

 

код  наименование  
уровень 

квалификации 
наименование  код  

уровень 

(подуровень) 

квалификации 

В 

Сварка (наплавка, 

резка) сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) из 

различных 

материалов (сталей, 

чугуна, цветных 

металлов и сплавов, 

полимерных 

материалов) 

3 

Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (РД) 

сложных и 

ответственных 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) из различных 

материалов (сталей, 

чугуна, 

цветных металлов и 

сплавов), 

предназначенных для 

работы под давлением, 

под статическими, 

динамическими и 

вибрационными 

нагрузками 

B/02.3 3 

 

Трудовые Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду A/03.2 



действия Настоящего профессионального стандарта 

Проверка работоспособности и исправности сварочного РД, настройка 

сварочного оборудования для РД с учетом специализированных функций 

Выполнение РД сложных и ответственных конструкций с применением 

специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 

Выполнение дуговой резки 

Контроль с применением измерительного инструмента сложных и 

ответственных конструкций на соответствие размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

Исправление дефектов РД сваркой 

Необходимые 

умения 

Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой 

функцией по коду A/02.2 настоящего профессионального стандарта 

Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для 

РД, настраивать сварочное оборудование для РД с учетом его 

Специализированных функций (возможностей) 

Владеть техникой РД сложных и ответственных конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва. Владеть резки металла 

Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД 

сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Исправлять дефекты РД сваркой 

Необходимые 

знания 

Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду 

A/03.2 настоящего профессионального стандарта 

Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования 

для РД 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных 

соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых РД 

Основные группы и марки материалов сложных и ответственных 

конструкций, свариваемых РД 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД сложных и ответственных 

конструкций 

Техника и технология РД сложных и ответственных конструкций во всех 

Пространственных положениях сварного шва 

Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций 

Порядок исправления дефектов сварных швов 

 

                III. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММ 

Целью реализации программы является формирование у обучающихся 

профессиональных знаний, умений и навыков по профессии рабочего «Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым электродом» в рамках 2,3 уровня квалификации 

вида профессиональной деятельности предусмотренного профессиональным стандартом 

«Сварщик». 

 

     IV. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ 

Результатом овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

программы профессиональной подготовки должен: 

иметь практический опыт: 



 проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

 проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

 проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом; 

 подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом; 

 настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом для выполнения сварки; 

 выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и конструкций; 

 выполнения дуговой резки; 

уметь: 

 проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

 настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

 выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

 владеть техникой дуговой резки металла; 

знать: 

 основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на чертежах; 

 основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; 

 сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом; 

 технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного 

шва; 

 основы дуговой резки; 

 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым 

электродом.                            

 

 

     КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК  

1.  Продолжительность учебного года  
Начало учебных занятий – по формированию учебной группы.  

Начало учебного года – 09 января  

Конец учебного года – 31 декабря  

Продолжительность учебного года совпадает с календарным.  

2. Регламент образовательного процесса: 
Продолжительность учебной недели – 5 дней. 

Не более 8 часов в день. 

3. Продолжительность занятий: 
Занятия проводятся по расписанию, утвержденному директором 

Продолжительность занятий в группах: 

 - 45 минут; 



- перерыв между занятиями составляет - 10 минут  

 4. Регламент административных совещаний: 

Собрания трудового коллектива – по мере необходимости, но не реже 1 раза в год 


